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PETER MARTIN

>>> Ubersicht

>> Einleitung / Deckplattengummi Qualitaten
>> L-Profile (17 mm)

>> M-Profile (25 mm)

>> H-Profile (32 mm)

>> Y32 P600 / SB-48 / SL255 / Multi-V

>> M1335 / MC1380 / G155 / T156x20

>>> Unsere Bezeichnung
800/EP 400/3 3+1%2 H58
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>>> Deckplattengummi Qualitaten

Unsere profilierten Fordergurte haben standardmaBig eine Deckschichtqualitat nach DIN Y.
Neben dieser Standard-Deckschichtqualitat kdnnen wir diverse Deckschichtqualitdéten gemai nachstehen-
der Tabelle anbieten.

Min. Min. Max.

Zugfestigkeit Dehnung Abrieb
Qualitat Mpa % mm
DIN'Y Hohe ReiBfestigkeit & verschleiBfest 2017 400 1 1504
DIN X Sehr hohe ReiBfestigkeit & verschleiBfest 257 4501 1204
DIN W Sehr hohe VerschleiBfestigkeit 181 4001 90 I
DIN K Flamwidrig & antistatisch 201 400 1 2004

Weitere Gummiqualitaten auf Anfrage
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Profil L30 Profil L55

Profil L30 B = 300 mm P = 330 mm Profil L55 B =550 mm D = 340 mm P = 330 mm
Profilhdhe = 17 mm Profilhdhe = 17 mm

EP 250/2 3+11> = 400 500 EP 250/2 3+11% A= 600 650 800
D min =250 mm C= 50 100 D min = 250 mm C= 25 50 125

kg/m1 5,9 6,2 71
EP 400/3 3+1%2 A= 600 650 800
D min = 300 mm C= 25 50

kg/m1

3,8

EP 400/3 3+112
D min = 300 mm

EP 400/3 240
D min =315 mm

Profil L44 Profil L63
Profil L44 B = 440 mm D = 240 mm P = 330 mm Profil L63 B = 630 mm D = 340 mm P = 330 mm
Profilhdhe = 17 mm Profilnbhe = 17 mm
EP 250/2 3+12 = 500 600 650 EP 250/2 3+172 = 650 800
D min = 250 mm C= 30 80 105 D min = 250 mm C= 10 85
kg/m1 4,8 5,6 5,8 kg/m1 6,2 7,3
EP 400/3 3+1%2 = 500 600 650 EP 400/3 3+172 = 650 800
D min = 300 mm = 30 80 105 D min = 300 mm = 10
kg/m1 5,6 6,5 6,9 kg/m1
EP 630/4 4+2 A= - - 650

D min = 500 mm = -

kg/m1 -
EP 400/3 2+0 = 700
D min = 250 mm = 130

kg/m1 6,4

D min




Profil L75

Profil L75 B =750 mm D =380 mm P = 330 mm

Profilhdhe = 17 mm

EP 250/2 3+172 A= 800

D min = 250 mm = 25
kg/m1 7,2

EP 400/3 3+172 = 800

D min = 300 mm C= 25
kg/m1 8,3

EP 400/3 4+2 = -

D min =315 mm C= -
kg/m1 -

XE 400/3 3+2
D min = 400 mm

Profil L95

1.000
125
10,3
1.000
125
12

Profil L95 B = 950 mm D = 380 mm P = 330 mm

Profilhdhe = 17 mm

EP 400/3 3+172 A= 1.000

D min = 300 mm C= 25
kg/m1 10,9

EP 500/4 4+2 A= -

D min = 500 mm C= -
kg/m1 -

1.200
125
12,5
1.200
125
17,6
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Profil M45

Profil M45 B = 450 mm P = 250 mm
Profilhdhe = 25 mm

EP 250/2 3+172 A= 650
D min =315 mm = 100
kg/m1 7.1
EP 400/3 3+1%2 = 650
D min =315 mm C= 100

Profil M55

Profil M55 B = 550 mm P = 250 mm
Profilhdhe = 25 mm

EP 400/3 3+11% A= 800
D min =315 mm C= 125
kg/m1 9,2
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Profil M75 Profil H46

Profl M75 B =750 mm D =127 mm P = 334 mm Profil H46 B = 460 mm P = 330 mm
Profilhdhe = 25 mm Profilhdhe = 32 mm

EP 400/3 3+172 A= 1.000 1.200 EP 250/2 3+172 A= 500 600 650
D min =315 mm C= 125 225 D min =315 mm C= 20 70 95
kg/m1 11 12,9 kg/m1 5,9 6,6 6,9
EP 400/3 3+1%2 A= 500 600 650
D min =315 mm C= 20 70 95
kg/m1 6,6 7,4 7,9
D min EP 500/3+1ST 10+3 A= - 800

D min = 500 mm C= -
kg/m1 -
D min
C
Profil M1335 Profil H58
Profil M1335 B =445 mm D = 1.077 mm P = 480 mm Profil H58 B = 580 mm D = 340 mm P = 330 mm
Profilhdhe = 25 mm Profilhdhe = 32 mm
EP 250/2 3+11> = 1.400 EP 250/2 3+1- A= 600 650 -
D min =315 mm C= 32,5 D min =315 mm C= 10 35 -
kg/m1 16,4 kg/m1 7,7 7,6 -
EP 400/3 4+2 = 1.400 EP 400/3 3+112 A= 600 650 800
D min =315 mm = 32,5 D min =315 mm C= 10 35 110
kg/m1 19,3 kg/m1 8,1 8,5 9,9
EP 400/3 4+2 MOR = 1.400
D min =315 mm = 32,5
kg/m1 19,5

XE 400/3 4+2 = 1.400
D min =315 mm = 32,5
kg/m1 20,3
EP 500/3+1ST 5+3 A= 1.400
D min = 500 mm = 32,5
kg/m1 27,3
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Profil HG3 Profil H100

Profil H63 B = 630 mm D = 340 mm P = 330 mm Profil H100 B = 1.000 mm D = 460 mm P = 330 mm
Profilhdhe = 32 mm Profilndhe = 32 mm
EP 250/2 3+172 = 650 800 EP 400/3 3+2 A= 1.200
D min =315 mm C= 10 85 D min =315 mm C= 100
kg/m1 8,1 8,7 kg/m1 16,4
EP 400/3 3+172 = 650 800 EP 500/4 4+2 A= 1.200
D min =315 mm = 10 85 D min = 400 mm C= 100
kg/m1 8,6 9,9 kg/m1
XE 400/3 4+2 A= - 800
D min = 400 mm = 85

Profil H75 Profil H45

Profil H75 B = 750 mm D = 340 mm P = 330 mm Profil H45 B = 450 mm D = 140 mm P = 225 mm

Profilhdhe = 32 mm Profilndhe = 32 mm

EP 250/2 3+12 A= 800 - - EP 250/2 3+172 A= 500 650

D min =315 mm C= 25 - - D min =315 mm C= 25 100
kg/m1 9,3 - - kg/m1 6,5 7,8

EP 400/3 3+1%2 A= 800 1.000 1.200

D min =315 mm C= 25 125 225
kg/m1 9,7 12,1 14,5

EP 400/3 3+172 MOR A = - 1.000 -

D min = 315 mm C= - 125 - D min
kg/m1 - 13,6 -

EP 500/4 4+2 A= - 1.000 1.200
D min = 400 mm C= - 125 225
kg/m1




Profil Y32 P600

Profil Y32 P600 B = 600 mm P = 300 mm
Profilhdhe = 32 mm

EP 500/3+1ST 10+3 A= 1.000
D min = 500 mm C= 200
kg/m1 25

SB-48

Fordergurte aus Gummi fur diverse Silageanwendungen:
> Stationéres Silofutter / Mischanlagen
> Silofutter / Mischwagen

kg/m1 D min (mm)

B600/EP 250/2 1+1 Silage 4,6 150
Abstand Stollen = 350 mm

BB=600

60 30

60

225 225

30

291.5

2915 ‘

SL255

Fordergurte aus Gummi z. B. fUr Salzstreuanlagen

Profil SL255 B = 255 mm P = 192 mm
Profilndbhe = 7 mm

EP 250/2 2+0 A= 430
D min =150 mm C= 87,5
kg/m1 3,4

Weitere Gurtkonstruktionen und Breiten auf Anfrage

MULTI-V

Fordergurte aus Gummi fur den Transport von Schittgut
> Humus

> Kompost

> Holzschnitzel

kg/m2 D min (mm)

EP 315/2 3+1%2 9,1 250
EP 400/3 3+1%2 10,1 3156
EP 500/3 2+0 7,7 400

Weitere Gurtkonstruktionen und Breiten auf Anfrage
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Profil M1335

B=445mm D =1.077 mm P =480 mm
Profilhdhe = 25 mm

A =1.400 ~ 2.100
C=325~3825

Profil MC1380

B=690mMmD=1.190 mm P = 335 mm
Profilhdhe = 25 mm

A =1.400 ~ 2.100
C =10~ 360

PETER MARTIN

G155

Wahlen Sie lhre entsprechende Profilbreite und las-
sen Sie Pema Hotcleat-FUhrungsleisten anbringen.

1550

=2

570

2 BB=2000 22

Profil G155 + T15x20

B=1.700mm D = 1.550 mm P = 330 mm
Profilhdhe = 17 mm

A =1.800 ~2.100
C =50 ~ 200
E=175
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Forderanlagen-Service
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Hockenheim,

Heilbronn ?
Gunzenhausen

Gerlingen

Kehl - Goldscheuer

Breisach - Niederrimsingen

Hockenheim’ .
Heilbronn ,
Gunzenhausen

Gerlingen

Kehl - Goldscheuer

Breisach - Niederrimsingen

Ihr zuverldssiger und leistungsstarker
Partner im Foérderanlagen-Service

74078 Heilbronn 68766 Hockenheim 70839 Gerlingen
Pfaffenstr. 17 Erste Industriestr. 24 Siemensstr. 62
Tel. 07131-2826-0 Tel. 06205-2322822 Tel. 07156-945313
Fax 07131-2826-88 Fax 06205-2328578 Fax 07156-945330

91710 Gunzenhausen 77694 Kehl-Goldscheuer 79206 Niederrimsingen
Laubenzedel 157 Waseneckstr. 12 Industriestr. 10 ‘

Tel. 09831-6869404 Tel. 07854-985800 Tel. 07668-908389 PETER MARTIN
Fax 09831-6869406 Fax 07854-7958 Fax. 07668-9529950 Férderanlagen-Service




